Durch besondere optische Konfigurationen mit strahlformenden Komponenten kénnen
gezielt spezielle Eigenschaften erreicht und auf die gewlinschten Ergebnisse angepasst werden.

FUr hohe Temperaturstabilitt sorgt die integrierte Wasserkihlung.

AuRerdem befinden sich sémtliche wéarmeproduzierenden Komponenten im wassergekihltem Rack. pen te ’
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Optional steht eine Kamera zur Uberpriifung der Data-Matrix-Codes zur Verfiigung. tomatic Laser Solutions
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Einfache Anbindung an ERP-Systeme durch Standardschnittstellen.
Kundenspezifische Softwarelésungen.

OEM Integrationskit

Signolux UltrakurzPulsLaser

Laserausgangsleistung 50 Watt -
Beschriftungsfeld Standard 110 x 110 mm* andere GroBen auf Anfrage

Frequenz 60 - 2000 kHz

Wellenldnge 1030 nm

Abmessungen Kopf (Lx B x H) 930 (1120 mit Biegeradius) x 140 x 232mm

Gewicht Kopf a.23 kg

Abmessungen Versorgungseinheit (L x B x H) 1000 x 700mm x 1000mm

Gewicht Versorgungseinheit Gesamt ca. 150 kg

Vertrieb Baden-Wirttemberg

ILG+EULZBEHEEH ILG+SULZBERGER GmbH
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WERKZEUGMASCHINEN
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Signolux UltraKurzPulsLaser ANWENDUNGSBEISPIEL

Besonders diffizile und filigrane Strukturen sind durch den kleinen Spot und die hohe Pulsenergie I_l D ME
bei gleichzeitig niedriger Pulsdauer realisierbar.
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Signolux ermoglicht zB die Beschriftung mit kleinsten Codes wie z.B. Data Matrix Codes mit Abmessungen, uDMC = Data Matrix Codes mit einer Kantenlange unter 3mm. %
welche unter Tmm Kantenlange liegen. \
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Eine weitere Anwendung stellt das UltraBlackMarking von Edelstahl dar.
Data Matrix Codes haben sich zur Produktriickverfolgung und Kennzeichnung vor allem in der
Dieses speziell auch fur Produkte der Medizintechnik geeignete Verfahren bietet eine kontrastreiche,

schwarze Beschriftung aus jedem Betrachtungswinkel, ohne die Korrosionseigenschaften negativ zu
beeinflussen. inhalt sowie die gute Lesbarkeit mittels Scanner oder Smartphones prddestinieren den DMC fur

industriellen Anwendung durchgesetzt. Der im Vergleich zur GréRe der Codes respektable Daten-

direkte Beschriftungsverfahren wie das Lasermarkieren.

Samtliche metallische Legierungen wie beispielsweise: medizinische Stahle, Kupfer, Edelmetalle,
Aluminium und eloxiertes Aluminium sind geeignet.

Eine durchgangige Produktrickverfolgung und der Plagiat-Schutz gewinnen immer mehr an Be-
deutung. Durch technische Innovationen ist nun auch die Herstellung von Codes in Gréen deut-
lich unter 3mm Kantenlange realisierbar.

Kennzeichnung unsichtbar

In extremen Fallen sind CodegroflRen erzielbar, welche fur das menschliche Auge ohne Hilfsmittel
kaum mehr sichtbar sind. Dies bietet den Herstellern von Produkten erhohte Sicherheit durch die
Moglichkeit den Code zu verstecken. Es ist in der Regel nur der Anwender in der Lage den Code
auszulesen und die dahinterliegenden Informationen abzurufen.

PENTEQ® bietet die komplette Technologie fur das Aufbringen und Lesen der Micro Data Matrix
Codes aus einer Hand. Hier einige Beispiele*:

SymbolgraiBe max. Datenkapazitat Muster
Reihen x Spalten Numerisch/alphanumerisch 0,127mm
10x10 6/3 e 1,27mm
12x12 10/6 g 152mm
Einzigartiger Aufbau des Signolux Faserlasers mit Versorgungseinheit, Steuerung und 14x14 16/10 = 1,78mm
Industrierechner in kompaktem Gehdause. 16x16 24116 B 2.03mm
Durch das ,kalte" Laserverfahren werden die bearbeiteten Materialien nicht verformt und es 18x18 36/25 B 2.29 mm
erfolgt keine Beeintrachtigung der Werkstoffeigenschaften.
20x20 44/31 B 254 mm
Wie bei allen PENTEQ® .Lasersysternen dient die bewdhrte und einfach zu bedienende Pensoft 29522 60/43 B 279 mm
Software zur Programmierung.
24x24 72/52 B 3.00 mm

*Aufgrund der Darstellbarkeit sind hier nur Codes gréBer als 1,27 mm abgebildet.



