The Art of Grinding. A member of the UNITED GRINDING Group

Die Hydraulische
flir mittelgrosse prazise Teile.

Eckdaten

Die S30 ist eine Rundschleifmaschine fiir mittel-
grosse Werkstiicke in der Einzel- und Kleinserien-

fertigung.

Sie verfligt liber Spitzenweiten von 650/1000mm
und Spitzenhdéhen von 125/175/225 mm.

Sie bearbeitet Werkstiicke mit einem Maximal-
gewicht von 130kg.
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« STUDER




Fritz Studer AG

Der Name STUDER steht fiir iber 100 Jahre Erfahrung in der Entwicklung
und Produktion von Prazisionsrundschleifmaschinen. «The Art of Grinding.»
ist unsere Passion, hochste Prazision unser Anspruch und Schweizer Spit-
zenqualitat unser Massstab.

Unsere Produktlinie umfasst sowohl Standardmaschinen, als auch kom-
plexe Systemldsungen im Hochprazisions-Rundschleifen fiir die Bearbei-
tung kleiner und mittelgrosser Werkstiicke. Ausserdem bieten wir Soft-
ware, Systemintegration und eine breite Dienstleistungspalette an. Mit
einer massgeschneiderten Komplettlésung erhalt der Kunde gleichzeitig
unser 100-jahriges Know-how rund um den Schleifprozess.

Zu unseren Kunden gehéren Unternehmen aus dem Maschinen-, Automo-
bil-, Werkzeug- und Formenbau, aus der Luft- und Raumfahrt, Pneumatik/
Hydraulik, Elektronik/Elektrotechnik, Medizinaltechnik, Uhrenindustrie
sowie aus der Lohnfertigung. Sie schatzen hdchste Prazision, Sicherheit,
Produktivitat und Langlebigkeit. 24000 hergestellte und ausgelieferte
Anlagen machen uns zum Marktfiihrer und belegen unsere Technologie-
fuhrerschaft im Universal-, Aussen-, Innen- sowie Unrundschleifen. Rund
800 Mitarbeiter, darunter 75 Auszubildende, setzen sich téglich dafir ein,
dass «The Art of Grinding.» auch in Zukunft eng mit dem Namen STUDER
verbunden bleibt.



Mit der einfachen und preisgiinstigen S30 fertigen
Sie prazise mittelgrosse Teile. Sie steuern samtliche
Achsen und die effizienten automatischen Schleifzy-
klen mit Ausschaltautomatik hydraulisch. Die S30 ist
sehr einfach zu bedienen und schnell umgeristet: So
kann sich der Fachmann ganz auf den Schleifprozess
konzentrieren.
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Charakteristika

Abmessung Merkmale

e Spitzenweiten 650/1000 mm e Schleifspindelstock wahlbar:

e Spitzenhche 125/175/225 mm — Revolver-Schleifspindelstock mit Schieifscheibe links, rechts und
e Max. Werkstiickgewicht 130 kg Innenschleifvorrichtung (Option) mit manueller Schwenkung 5°

Hirth auf Anschlag 0° und 180°
— Aussen-Schleifspindelstock mit Schleifscheibe links
e Maschinentisch schwenkbar 10°/8,5°
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Werkstiickspindelstock Standard mit hydrodynamischer Lagerung

und Werkstiickspindelstock (Option) mit Walzlagerung erméglichen

sowohl zwischen feststehenden Spitzen, als auch mit umlaufenden

Spitzen zu schleifen

Reitstock mit einstellbarem Spitzendruck und einer Feinverstellung

fiir schnelle und einfache Zylindrizitatskorrektur

Steuerschrank fest mit Maschine verbunden. Ausbaubar fiir

Messsteuerung und Sensitron.

Maschinenbett aus Mineralguss Granitan® S$103

Automatischer Schleifzyklus mit Ausschaltautomatik:

— Schnellzustellung

— Arbeitsvorschub 1 und 2

— Ausfunken

Eilricklauf des Vorschubhandrads auf die eingestellte

Schleifzugabe

Einstechschleifen und Pendelschleifen mit oder ohne

Schnellzustellung

Aussen- und Innenschleifen in einer Aufspannung méglich Die Universal-Rundschleifmaschine mit hydraulischen Antrieben

Reichhaltiges Zubehdrsortiment fiir die Fertigung von mittelgrossen Werkstiicken.
Die S30 ist fur das Schleifen von Werkstiicken in der Einzelteil- und
Kleinserienfertigung konzipiert. Sie eignet sich fiir den Einsatz in jeder
Branche, wo prézise mittelgrosse Teile gefertigt werden. Diese einfache,
preisgiinstige Maschine verflgt tiber eine bewéhrte hydraulische Steue-
rung. Die Bedienung ist sehr einfach und das Umrichten der Maschine ist
in kurzer Zeit realisierbar. Dank dieser bewahrten Konzeption kann sich
der Fachmann voll auf den Schleifprozess konzentrieren.

Das Maschinenbett aus Granitan® S103 bildet die Basis fiir den Aufbau
der technologisch hochstehenden Komponenten zu einer Rundschleifma-
schine, die tber Jahre hochste Prazision, Leistung und Zuverlassigkeit
garantiert.

Die effizienten automatischen Schleifzyklen mit Ausschaltautomatik werden
wie samtliche Achsen hydraulisch gesteuert. Dabei sind Schnellzustel-
lung, Arbeitsvorschub, Ausfunken, Eilriicklauf des Handrades auf die ein-
gestellte Schleifzugabe sowie die Zyklen zum Einstech- und Langsschlei-
fen einzigartig und in der Grundausriistung enthalten.

Die systematische Entwicklung, Fertigung, Montage und Priifung unserer
Produkte erfolgt prozessorientiert und entspricht den strengen Richtlinien
von VDAG.4 und ISO 9001,
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Schleifspindelstock

¢ Flexibel

e Kompakt
¢ Innenschleifvorrichtung

Es stehen zwei Varianten fiir den universellen
Einsatz zum Aussen-, Plan- und Innenschleifen
zur Auswahl:

e Revolver-Schleifspindelstock fiir das
Aussen- und Innenschleifen mit einer
Aussenschleifscheibe rechts, links und
einer Innenschleifspindel. Innerhalb des
Schwenkbereiches von 0° bis +180° kann
manuell in einer Hirth Verzahnung (5°)
hochprazis indexiert werden.

e Aussenschleifspindelstock links: Aussen-
schleifen mit Scheibe links

Schieifspindellagerung

Die hydrodynamische Gleitlagerung der Aus-
senschleifspindel garantiert jahrelang hohe
Laufgenauigkeit bei minimaler Wartung. Sie ist
verschleissfrei, ohne Spieleinstellung und war-
tungsarm.

Innenschleifspindeln

Bei der Innenschleifvorrichtung kdnnen Riemen-
spindeln eingesetzt werden. Die Innenschleif-
spindel mit Riementrieb ist mit einer Olnebel-
schmierung ausgestattet.

Nenndrehzahlen
20000, 40000 und 60000 min"’

Aussen- und Innenschleifen sind in einer Auf-
spannung méglich.

(1) Schleifspindelstock
@ Hydrodynamische Gleitlagerung
(3) Innenschleifvorrichtung (Option)




Werkstlickspindelstock

Reitstock

(2]
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Der schwenkbare hydrodynamisch gelagerte
Werkstiickspindelstock  ermdglicht,  sowohl
zwischen fest stehenden Spitzen, als auch mit
umlaufenden Spindeln zu schleifen. Die kréaftige,
vom Riemenzug entlastete Werkstiickspindel
dreht in einer hydrodynamischen Mehrflachen-
Gleitlagerung. Die Rundheitsgenauigkeit beim
Fliegendschleifen betragt 0,0003 mm, als Opti-
on 0,0001 mm. Der Werkstiickspindelstock wird
durch einen gestuften AC-Mator angetrieben.

e Frequenzumformer fiir stufenlose Drehzahl-
regulierung (Option)

e Optional ist ein Werkstiickspindelstock
schwenkbar wélzgelagert erhéltlich

Hohe Rundheitsgenauigkeit
Wartungsarm

Schleifen zwischen Spitzen und
Fliegendschleifen

Der starre Reitstock hat eine grossziigig dimen-
sionierte Pinole zur Aufnahme von Spitzen MK3.
Die Pinole gleitet in abgedeckten Gleitlagern,
der Spitzendruck I&sst sich feinfihlig einstellen.
Die Feinverstellung erlaubt die schnelle und ein-
fache Zylindrizitatskorrektur (Option), wie sie bei
der Bearbeitung von hochprézisen Werkstiicken
notwendig ist.

e Der Reitstock ldsst sich mit einem hydrau-
lischen Pinolenriickzug und einer verstell-
baren Abrichtvorrichtung ausriisten

(1) Werkstiickspindelstock
©® Reitstock
© Feinverstellung fiir Zylindrizitatskorrekturen
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Maschinenbett aus Mineralguss Granitan® S103

Schwingungsdéampfend

¢ Thermostabil

Verschleissfrei

Die von STUDER entwickelte, seit Jahren bewahrte Materialstruktur
wird in der firmeneigenen Anlage nach modernster industrieller Verfah-
renstechnik gefertigt.

Das ausgezeichnete Dampfungsverhalten des Maschinenbettes
sorgt flr eine hervorragende Oberflachenqualitat der geschliffenen
Teile. Ausserdem erhdht sich die Standzeit der Schleifscheibe,
wodurch die Nebenzeiten sinken.

Kurzfristige Temperaturschwankungen werden durch das giinstige
thermische Verhalten von Granitan® weitgehend ausgeglichen.
Daraus resultiert hohe Masshaltigkeit tiber den ganzen Tag.

Die V- und Flachbahnfiihrungen fiir die Langs- und Querschlitten
sind direkt im Maschinenbett abgeformt und mit dem abriebfes-
ten Gleitbahnbelag Granitan® S200 beschichtet. lhre patentierte
Oberflachenstruktur eliminiert weitgehend das Aufschwimmen
der Schlitten sowie den Stick-Slip-Effekt, der bei konventionellen
Fihrungen zu beobachten ist. Die Fiihrungen bieten tber den
gesamten Geschwindigkeitsbereich hichste Genauigkeit bei
hoher Tragféhigkeit und starker D@mpfung. Durch die robuste und
wartungsfreie Auslegung bleiben diese exzellenten Fiihrungsei-
genschaften nahezu unbegrenzt erhalten.

Amplitude

Maschinenbett aus
Grauguss

Maschinenbett
aus Granitan®

P =

100

Ell)ﬂ 360 4&& Hz

Frequenz

@ Maschinenbett mit Langs- und Querfiihrungen

@ Schwingungsverhalten von Grauguss und Granitan® $103
gung g

© Fihrungen mit patentierter Oberflachenstruktur



Quer- und Langsschlitten

Geringer Reibungskoeffizient

Hydraulische Schnellverstellung

Spielfreies Vorschubsystem
Geringer Verschleiss
Wiederholgenauigkeit

Die Quer- und Langsschlitten sind aus hochwertigem Grauguss gefertigt
und weisen hochgenaue, geschliffene V- und Flachbahnfiihrungen mit
fur die Gesamtmaschinensteifigkeit optimalen Fiihrungsbahnabsténden
auf. Der Gleitbahnbelag Granitan® S200 sorgt fiir eine stickslipfreie
Bewegung der Schlitten. Ein kontinuierlich arbeitendes Schmiersystem
gewahrleistet hohe Lebensdauer und erhalt die Genauigkeit. Uber den
gesamten Verfahrbereich liegen die Schlitten immer vollsténdig auf den
Fiihrungen des Maschinenbetts auf. Sie profitieren von der exzellenten
Geradheit der Mantellinie von 0,0025 mm auf 630 mm Messlénge!
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Langsschlitten Z-Achse

Der Antrieb des Langsschlittens mit schwenkbarem Maschinentisch er-
folgt manuell iiber Handrad oder automatisch Gber Hydraulikzylinder mit
stufenloser Geschwindigkeitsregulierung. Die reaktionsschnelle Hydrau-
lik mit weicher und sehr genau arbeitender Umsteuerung gewahrleistet
hohe Genauigkeit bei extremer Geschwindigkeitsveranderung. Option:
Feinverstellung sowie Luftabhebung zu schwenkbarem Tisch fiir schnelle
Zylindrizitatskorrekturen und genaues Einstellen von Kegelwinkeln. Digi-
talanzeige zu Langsschlittenposition.

Querschlitten X-Achse

Der Antrieb erfolgt manuell tiber Handrad oder automatisch tiber Kugel-
rollspindel und Hydromotor. Die Mechanik der Querachse verfiigt tiber
eine Feinverstellung, die Zustellkorrekturen in Teilbetrdgen eines Mikro-
meters ermdglicht. Option: Kontaktsteuergerat Sensitron, Durchmesser-
messsteuerung, Digitalanzeige der Querschlittenposition.

@ Schematische Darstellung Querachse
© Schematische Darstellung Langsachse
@ V-Flachbahnfiihrung (Querschlitten)
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Maschinensteuerung und Bedienung

o Steuerschrank EMV gepriift

¢ Ergonomisch angeordnete Bedie-
nungselemente

Der Steuerschrank ist fest mit der Maschine
verbunden. Dadurch ist diese sofort betriebsbe-
reit. Die Steuerung ist funktionssicher und war-
tungsfrei. Die Elektroausriistung entspricht den
einschldgigen Sicherheitsnormen und ist auf
EMV geprift. Die klare und tbersichtliche Ge-
rdteanordnung gewdhrleistet einen optimalen
Bedienungskomfort.

Automatischer Schleifzyklus mit Ausschalt-

automatik:

e Schnellzustellung

e Arbeitsvorschub

e Ausfunken

e FEilricklauf des Vorschubhandrads auf die
eingestellte Schleifzugabe

Schleifprogramme:

e Einstechschleifen mit Kurzhub des
Langsschlittens oder Pendelschleifen mit
kontinuierlicher Zustellung

e Pendelschleifen mit stossweiser Zustel-
lung am linken, rechten oder an beiden
Hubenden

Das Kontaktsteuergerat Sensitron inkl. Schwin-
gungsaufnehmer dient zum automatischen Um-
schalten vom Zustellvorschub auf den Schieif-
vorschub.

In Verbindung mit dieser Anschlifferkennung sind
mit der Maschine Touchiergeschwindigkeiten
von 0,06 bis 30 mm/min realiserbar. Dank dieser
Option kdnnen Schleifzeit und Einrichtzeit auf
ein Minimum reduziert werden.
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(1) Positionsanzeige

© Bedienpanel mit Einbauméglichkeit filr ein
Kontaktsteuergerat und eine Messsteuerungseinheit

© Grafische Darstellung des Schleifvorschubs
O Zustellbewegungen der Schleifprogramme




Customer Care

STUDER Rundschleifmaschinen sollen mdglichst lange die
Kundenanforderungen erfiillen, wirtschaftlich arbeiten, zuver-
lassig funktionieren und jederzeit verflgbar sein. Vom «Start
up» bis zum «Retrofit» — unser Customer Care ist wahrend der
gesamten Lebensdauer lhrer Maschine fiir Sie da. Weltweit
stehen lhnen 30 kompetente HelplLines und mehr als 60
Service-Techniker in lhrer Nahe zur Verfligung:

e Wirsind schnell bei Ihnen und bieten unkomplizierte
Unterstitzung an.

e Wir unterstiitzen Sie bei der Produktivitatssteigerung.

e Wirarbeiten professionell, zuverldssig und transparent.

e Wirsorgen im Problemfall fiir eine professionelle Ldsung.

DOOO®CE

Start up
Inbetriebnahme
Gewahrleistungsverldngerung

Qualification
Schulung
Produktionsunterstiitzung

Prevention
Wartung
Inspektion

Service
Kundendienst
Kundenberatung
HelpLine
Teleservice

Material
Ersatzteile
Austauschteile
Zubehtr

Rebuild
Maschineniiberholung
Baugruppeniiberholung

Retrofit
Umbauten
Nachriistungen
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Technische Daten

Hauptabmessungen

Spitzenweite 650/1000 mm
Spitzenhohe 125/175/225 mm
Max. Werkstiickgewicht zwischen Spitzen 130 kg
Querschlitten: X-Achse

Schnellverstellung 60 mm

Max. Weg 255 mm (Einstechtiefe 3,4 mm)
Geschwindigkeit 0,012—6 mm/min
Vorschub Hubweise 0,001-0,05 mm
Ausfunkzeit 0-6s
Handradumdrehung 4dmm/@
Léngsschlitten: Z-Achse
Max. Weg 700/1050 mm
Geschwindigkeit 50—5000 mm/min
Umsteuerverzégerung 0-6s
Kleinster automatischer Tischweg 1,5 mm
Umsteuergenauigkeit bei gleich bleibender 0,02 mm
Geschwindigkeit
Maschinentisch-Schwenkbereich 10°/8,5°
Schleifspindelstock
Schwenkwinkel 0° bis + 180°
Aufnahmekonus @63 mm
Antriebsleistung 5,5 kW
Drehzahlen 1670/2110 min’!
Schleifscheibe links, @ x Breite x Bohrung 400x63(80F5)x 127 mm
(@ 500 mm Option)
Schleifscheibe rechts, @ x Breite x Bohrung 400x40x127 mm
Umfangsgeschwindigkeit 35 m/s bis 50 m/s
Innenschleifvorrichtung fiir Riemenspindeln Option
Aufnahmebohrung 100 mm

Unsere Angaben basieren auf dem technischen Stand unserer Maschinen bei Druck dieses Pros-
pekts. Wir behalten uns vor, unsere Maschinen technisch weiterzuentwickeln oder konstruktiv ab-
zuandern. Damit kénnen Masse, Gewichte, Farbe usw. der gelieferten Maschinen von den vorlie-
genden Angaben abweichen. Die vielfaltigen Anwendungsmaglichkeiten unserer Maschinen sind
von der von unseren Kunden konkret gewtinschten technischen Ausstattung abhéngig. Massge-
bend fiir die Ausstattung der Maschinen ist daher ausschliesslich die mit den Kunden spezifisch
vereinbarte Ausstattung und nicht generelle Angaben oder bildliche Darstellungen.
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Spitzenweite Y1 Y2
650 mm 2035/80,1" 3500/137,8"
1000 mm 2735/107,7" 3900/153,5"



Werkstiickspindelstock schwenkbar

hydrodynamisch gelagert

walzgelagert

Drehzahlbereich 30-1000 min"! 35/90/210/520 min™"!
Aufnahmekonus MK'5 MK'5
Spindeldurchlass @30 mm @38 mm
Antriebsleistung 0,55 kW 0,55 kW
Belastung beim Fliegendschleifen 100 Nm 100 Nm
Rundheitsgenauigkeit beim Fliegendschleifen 0,0003/0,0002/0,0001 mm 0,0005 mm

Reitstock

Aufnahmekonus MK3
Pinolenhub 35mm
Pinolendurchmesser 50 mm
Feinverstellung fiir Zylindrizitatskorrekturen +40 ym
Steuerung

Hydraulische Steuerung

Garantierte Arbeitsgenauigkeit

Messlange 610 mm 0,0025 mm
Messlange 950 mm 0,003 mm
Anschlusswerte

Gesamtanschlusswert 13 kVA
Luftdruck 5 bar
Gesamtgewicht

Spitzenweite 650 mm 3400 kg
Spitzenweite 1000 mm 3500 kg
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Fritz Studer AG
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Tel. +41 3343911 11
Fax +41 334391112
info@studer.com
www.studer.com
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